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Patentanspriicbe; 

1, Plaaetenradtrager aus Blech, bestebend aus 
mIteinaoUer vorscbwelQtea scbeibenffirmigea 
BlecbteHen mit Abstandbaltcr uad in flucbtenden 
Bobmqgen der Blecbteile abgestUtzten Acbsen 
zur Lagerung m^rerer Plaaetenroder, da- 
durch gekeaozeicbnet, daQ der Ab- 
standbalter (14) aus Blech bestebt imd einea Be^ 
festigungsflansch (30) fOr eines der Blechteae 

il2, 16) sowie slch von dem Befestigimgsflansch 
30) aus axial zwischen den Planeteoradem cr- 
streckende Stiitzlappen (32) aufweist 

2, Planeteoradti^er nacb Anspruchl, da- 15 
diirch gekennzeidmet, dafl das eine (12) der 
scheibenfonnigen Blecbteile die Form eincr 
Trommel mit axial verlaufender Aufienwand (22) 
und darin eingeformten keilfonnigen axial gerich- 
teten Zahnen (26) besitzt. 20 

3, Planetenradtragcr nach Anspnich 1 Oder 2, 
bei dem mindestens eines der beiden scheibenfor- 
migen Blecbteile ringformig ist, dadurch gekehn- 
zeichnet, daB das scheibenringfonnige Blechteil 
(16) an seinem Innenrand der Querschnittsform 
der Stutzlappen (32) des Abstandhalters (14) ent- 
sprechende, zur Aufnahme der freien Enden der 
Stutzlappen (32) dienende Ausnehmungen (34) 
aufweist. 
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Ein bekannter Planetenradtrager. nach dem Aus- 
gangspunkt der Erfindung (deutsches Gebrauchsmu- 
ster6 801684) besteht aus zwei Blechteilen. bei de- 
nen durch Verformung auOere Flanschpartien gebil- 
det sind. Diese Flanschpartien sind verschweifit; im 
iibrigen sind die Blecbteile durch die Planetenrad- 
achsen bzw. durch die Planetenrader selbst auf Ab- 
stand gehalten. Bei dieser Konstruktion ergeben sich 
gewisse Schwierigkciten bei dem Zusammenbau des 
Planetenradtragers unter Einbeziehung der Planeten- 
rader und ihrer Achsen. 

Aufgabe der Erfindung ist cine billige und wirt- 
schaftliche Herstellung eines selbstandigen Planeten- 
radtragers. Diese Aufgabe wjrd durch die im An- 
spruch 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Die erfindungsgemafle Losung ist technisch vor- 
teilhaft, weil die beiden Blecbteile unabhangig vom 
Einbau der Planetenradachsen miteinander verbun- 
den werden konnen. 



zeltelle mit den die Planetenradlager tragenden Tei- 
len des planetenradti^gers verscbraubt 

Die Erfindung wlrd nacbfolgond an H^nd eines 
bevorzugten AusfOhrungsbelspIeU an Hand der 
S Zoicbnungen nMber erlSutert Es zeigt 

Fig. 1 einen Querscbnitt durch eine AusfUhrungs* 
form eines erfindungsgemSBen Planeteniadtifigers^ 
£;escbmnen ISngs der Linie n-n in F i g. 2, 
* Flg.2 eine Stiroansicbt des In Pi^l gezeigten 
10 PlanetenradtrMgers, 

Fig. 3 einen Scbnitt durch den TiSgerteil des in 
F I g, 1 gezeigten PlanetenradtiSgers, 

Fig,4 einen Scbnitt durch den Abstandsring des 
in F i g. 1 gezeigten Pl^etenradt^gers, 

Fig. 5 eine Stiraansicht des Plattenelementes des 
in F i g. 1 gezeigten PlanctenradtrSgers, 

F i g. 6 eine TeOanordmmg des eifindungsgemaOen 
Planetenradtragers, bestehend aus Platteoelement, 
Abstandsring und Trager, und 
*o Fig. 7 eine vergroBerte Detaildarstellung, aus der 
die Veiformung des'Tragerteiles hervorgeht, die zur 
Befestigung der Achse dient. 

In den zeichnerischen Darstellungen ist ein erfin- 
dungsgemaBer Planetenradtrager insgesamt mit dem 
25 Bezugszeichen 10 bezeichnet. Der Planetenradtrager 
umfafit ein Blechteil 12 in Form einer Trommel, an 
dem cin Abstandsring 14 befestigt ist, welcher ein 
ringformiges Blechteil 16 tragt. In dieser Teilanord- 
nung, die aus Fig. 6 hervorgeht, sind Planetenrader 
18 gelagert. In der dargestellten Ausfiihrungsform 
sind es drei Planetenrader 18, die mit einem nicht 
dargestellten Hohlrad und Sonnenrad kammen. 

Wie sich aus Fig. 3 entnehmen laBt. besteht die 
Trommeri2 aus einer im wesentlichen radial verlau- 
35 fenden Wand 20, die als Platte wirkt. Weiterhin um- 
fafit die Trommel 12 eine zylindrische AuBenwand 
22 und eine zylindrische Nabe 24 an ihrem Innen- 
rand. Die Aufienwand 22 ist mit in gleichfdrmigen 
Abstanden auf dem Umfang angeordneten Einbuch- 
40 tungen 26 versehen, die bei der PreBformung der 
Trommel 12 hergestellt werden. Diese Einbuchtun- 
gen 26 haben eine umgekehrt U-formige Gestalt und 
konnen, wie die F i g. 2 zeigt,. iausgedriickte Bereiche 
sein, die z. B. in einem vollautomatischen. Getricbe 
4S. als drehmomentiibertragende Verbindung zu einem 
weiteren Teil dienen. 

Die radiale Wand 20 ist in gleichen Winkelabstan- 
den mit Punktsicken 28 versehen, die eine Ver- 
schweifiung der Dlechteile miteinander erleichtern. 

Wie sich aus F i g. 5 ergibt, besteht das ringformige 
Blechteil 16 aus einer ringformigen Blechscheibe, die 
in gleichen Winkelabstanden an ihrem Innenrand im 
wesentlichen rechteckige Ausnehmungen 34 auf- 
weist. Ah den gleichen Stellen der Ausnehmungen 
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Vorteilhafte Ausgestallungen der Erfindung sind S5 34. jedoch ani AuBenrand, sind halbkreisformige 
in den Unteranspruchen angegeben. Ausnehmungen 36 herausgearbeitet. In asymmetri- 

Planetenradtrager, bei denen zur OberbriJckung scher Anordnung zwischen den- Ausnehmungen 34 
des La^rabstandes der Planetenrader Abstaridhalter und 36 sind in gleichen Winkelabstanden angeord*- 
vorgesehen sind, sind bereits bekannt (schweizerische nete Radialnuten 38 angeformt, die in dem speziellen 
; Ao^lf^SSf*'^ . dcutsche Auslegeschrift 60 AusfCihrungsbeisplel V-formlge Gestalt mit einem 

1085 738). Diese bekannten Planetenradtrager Scheitelwinkel von etwa 160® besitzcn. 
bestehen jedoch nidit aus Blech, sondem sind als Die Fig. 4 zeigt Art und Ausbildung des Ab- 
Schmieder Gufl- oder Drehteile gestaltet. Dement- standsringes 14. Dieser besteht im w^ntlichen aus 
sprechend smd die Abstahdhalter entweder einstuk- einem Flansch 30 sowie in gleichen Wihkelabst&iden 
kig mit dem Tragerflansdi ausgebildet. was- sich bei 65 vofgesehenen axial vorstehenden StQtzlappen 32. An 
^em aus Blech bestehenden Planetenradtrilger nach den den Nuten 38 in dem Bfechteil l6 entsprechen- 
dem eingangs erwShnten deutschen Gebrauchsmii- den Stellen weist der Abstandsring 14 Nuten 39 auf. 
ster als nachteilig cnviesen hat, oder sle sind als Eiti- Jedes der Blecbteile 12, 14 und 16 ist durch PreB- 
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Oder OrlickvorgHnge ia die in don Fig. 3, 4 und S 
gezelgtc Form gebracbt Bei der Montage dleser Ein- 
zeltelle wird zuerst die in Fig, 6 gezelgte TeUanord- 
nung liergesteUt. Dies vollziebt sich belspielsweise 
durcb WiderstandspiudctverscbweiOung der Trommel 5 
12 mit dem Abstandsring 14 unter AusnOtzung der 
ScbwelBsicken 28* 

AoscblieBend wird das xiogCdnnige Blecbteil 16 
gegenUber den StUtzlappea 32 posidoniert, so daQ 
deren freie Eaden in den Aushehmimgen 34 einra- lo 
sten, jedoch nicht iiber die AtiQenflacbe dcs Platten- 
elements hinausragen. AnschlieOend konnen diese 
beiden Blemente miteinander verbimden werden, 
beispielsweise dutch Wolfrain-FunktschweiOung un- 
ter Schutzgas, IS 

Durch das Blcchteil 16, den Ransch30 des Ab- 
stands^inges 14 und die Wand 22 der Trommel 12 
werden, am besten mittels Bohrschablone, drei Lo- 
cher gebohrt, die sich an den Winkelpositionen der 
Nuten 38 und 39 in dem Plattenelement 16 bzw. dem ao 
Abstandsring 14 befinden. Dadurch, daB diese Boh- 
nmgen nach der Vereinigung der Einzeltcile herge- 
steUt werden, ist gewahrleistet, daB sie in axialer 
Richtung genau fluchten. Nach dem Bohren wird 



eine HUlso 42 in die zyllndrische Nabe 24 der Trom- 
mel 12 eingepreOt und genau auf Gr6Qe gebohrt. 

Im nttcbsten Scbritt wr Fertigstellung des kom- 
pjetten PlaneienradtrSgers werden die Planetenrad- 
satze 18 in die in F I g. 6 gezeigte Teilanordnung ein- 
gefligt, Jeder der PlanelenradsStze 18 bestebi aus 
einem Zabnrad 44, Nadellagem 46 und zwei Druck- 
scheiben 48, SO, die zusammen auf einer Achse 52 
montiert slnd. Pie Achse 52 ist an beiden Enden bet 
54 stark angefast In montiertem Zustand stUtzen 
sich die ZahnrSder iiber die Nadellager 46 auf der 
Achse 52 ab und werden in axialer Richtung durch 
die Druckscheibcn 48 bzw, 50 gehalten« 

Zuerst werden die Achscn 52 in dem Planetenrad- 
trager dadurch befestigt, daB das Blecbteil 16 und 
die Trommel 12 im Bereich um die Offnungen 40 
verformt werden. Wie im euizelnen in F i g. 7 darge- 
stellt ist, erfolgt diese Verformimg m der Weise, dafl 
ein Lappen 56 oder bcliebigerweise auch mehrere 
solcher Lappen. um die Achse 52 herum ausgebogen 
werden und so eine Anzahl verf on >ter Bereiche bil- 
den. Der vcrformte Bereich oder Lappen 56 ah je- 
dem Ende einer Achse 52 halt diese gegen eine 
axiale Verschiebung fest. 
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